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@ Walze mtt Endentempenerung 

(57) Die Walze (100) umfaBt em undrehbares Querhaupt (1) 
und erne darum umlau'ende Hohlwalze (2) Die HohJwalze 
(2) besazt emen arbeitenden Walzenumfang (9) An den 
Enden des arbeitenden Walzenumf angs (9) 1st an dem 
Querhaupt (1) |ewens erne Spruhemnchtung (10. 30) ange 
o^dnet durch die em fiuides Tempenermedium gegen den 
Innenumfang (3) der Hohlwalze (2) genchtet werden kann 
und deren Emwirkungslange . von den Enden des arbeiten 
den Walzenumfangs (9) aus gesehen. veranderDar 1st 
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Beschreibung 


Die Erfindung bezieht sich auf erne Walze der dem 
Oberbcgnff des Anspruchs 1 entsprechenden Art. 

Eine solche Walze ist aus der DE-OS 29 02 956 be- 
kannt. Bei der bekannten Walze besteht die hydrauh 
sche Stutzeinnchtung aus einer Reihe von hydrosta- 
tischen Stutzelementen. die auf der Seite des Walzspalts 
angeordner und in Zylinderbohrungen des Querhaupts 
radial verschiebbar gefuhrt sind, um mit ihrer hydrosta- 
tische Lagertaschen aufweisenden Anlageseite am In- 
nenumfang der Hohlwalze anzuliegen. Die den Sttitz- 
eiementen zugefiihrte hydraulische Flussigkeit kann be- 
heizt werden. Zusatzlich sind an den beiden Seiten des 
Querhaupts Heizvorrichtungen in Gestalt von mit Lo- 
chungen versehenen Kasten vorgesehen, denen beheiz- 
te Hydraulikflussigkeit separat zugefiihrt werden kann 
und die die Heizfliissigkeit iiber die Lange der Walze 
gegen den Innenumfang der Hohlwalze spruhen. Die 
Heizvorrichtungen unterstutzen die Einstellung des 
Temperaturprofils langs des Walzspalts. In dem in der 
DE-OS 29 02 956 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
sind drei solcher Kasten Uber die Lange der Walze hin- 
teremander angeordnet, so daB in der Mitte und an den 
Randern die Warmezufuhr separat gesteuert werden 
kann. Allerdings ist die Etnwirkungslange der Heizvor- 
richtungen an den Enden der Walzen durch die Lange 
der dortigen Heizkasten fest vorgegeben, die entspre- 
chend deren Zweck, die Temperierung des ganzen 
Walzspalts mitzugestalten, recht betraehtlich ist. 

Die Erfmdung befaBt sich nicht mit der Temperierung 
des ganzen Walzspalts. sondern lediglich damn, die Ab- 
weichungen des anderweitig hergestellten Temperatur- 
niveaus an den Enden der Walzen, die durch den dorti- 
gen Warmeaustausch mit der Umgebung durch Strah- 
lung oder Leitung zustandekommen, zu unterdrucken. 

Das Problem ist auch in der DE-PS 31 40 425 ange- 
sproehen.die eine beheizte Kalanderwalze zum Gegen- 
stand hat und bet der die Aufgabe gestellt ist, den 
Durchmesser uberdie Lange extrem gleichmaBig beizu- 
behahen. 

Es handelt sich allerdings hierbei um eine Walze an- 
derer Art. d. h. ohne feststehendes Querhaupt. bei der 
zwischen dem Innenumfang der Hohlwalze und dem 
AuBenumfang eines mitlaufenden Verdrangerkorpers 
cm Zwischenraum gebildet ist, durch den Heizflussig- 
keit stromt. Um zu vermeiden, daB an den Enden dieses 
Zwischenraums Totraume mit einem ruhenden und sich 
abkuhlenden Warmetrager entstehen. wird dort eine 
den Zwischenraum ausfullende Warmedammschicht an- 
geordnet. die cincn Tcmperaturabfall und dementspre 
chend eine Durchmesservernngerung des arbeitenden 
Walzenumfangs verhindert. Fur erne Walze mit undreh- 
barem Querhaupt kommt eine solche Losung nicht in 
Betracht. 

Auch beiderEPBl 1 79 730 gent es um die Tempera- 
turbeeinflussung an den Enden der Hohlwalze. Es han- 
delt sich um eine hochbeheizte Walze. und es soli ver- 
hindert werden. daB die hohe Temperatur an die auBer 
halb des arbeitenden Walzenumfangs angeordneten La- 
ger gelangt. Zu diesem Zweck ist an den Enden der 
Hohlwalze jeweils eine sogenannte Isolierkammer vor- 
gesehen, die von einem gekuhlten Warmetragermedium 
durchstromt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Tem- 
peraturabweichungen an den Enden einer ternperierten 
Walze in einer mdglichst direkten und den Erforderms- 
sen angepaBten Weise entgegenwirken zu konnen 


Dicse Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder- 
gegebene Erfindung gelost. 

Das fluide Tempenermedium, welches in erster Lime, 
aber nicht zwingend, eine beheizte oder gekuhlte Flus- 
5 sigkeit ist, gelangt im Bereich des Endes des arbeitenden 
Walzenumfangs gegen den Innenumfang der Hohlwalze 
und ubt dort seine temperaturverandernde Wirkung un- 
mittelbar aus. Die Intensitat der Einwirkung wird uber 
die Menge und die Temperaturdifferenz des zugefuhr- 

to ten fluiden Temperaturmediums und insbesondere noch 
durch die Veranderung der Einwirkungslange gesteuert. 
Das fluide Tempenermedium kann also nur in einem 
schmalen Bereich ganz am Ende des arbeitenden Wal 
zenumfangs vorhanden sein und bildet dann infolge der 

is Zentrifugalwirkung der umlaufenden Hohlwalze einen 
relativ schmalen Ring, der aber je nach den Verhaltnts- 
sen auch breiter gemacht werden kann, was zum Bei- 
spiel bei veranderlichen Breiten der verarbeiteten Bahn 
eine Rolle spielen kann. 

20 Eine erste in Betracht kommende Ausfuhrungsform 
ist Gegenstand des Anspruchs 2. Die Steuerung der Ein 
wirkungslange erfolgt uber den Druck des fluiden Tem- 
periermediums. Bei geringem Druck kann der Spruh- 
strahl axial nicht weit vordringen, bei hoherem Druck 

25 weiter. Die Breiten der Zonen, in denen sich die andere 
Temperatur des fluiden Temperiermediums bemerkbar 
macht, verandern sich also entsprechend. 

Diese Funktion ist unabhangig davon, ob der Zwi- 
schenraum zwischen dem Innenumfang der Hohlwalze 

30 und dem Querhaupt mit Hydraulikflussigkeit gefullt ist 
oder nicht. Bei gefuiltem Zwischenraum dringt der 
Spruhstrahl in die andere Flussigkeit ein. Bei leerem 
Zwischenraum wird das fluide Tempenermedium vom 
Innenumfang der umlaufenden Hohlwalze in Drehung 

35 versetzt und durch die Zentrifugalwirkung an den In- 
nenumfang der Hohlwalze angelegt. 

Die Ausfuhrungsform mit axialer Spruhdiise kann ins- 
besondere in der in Anspruch 3 wiedergegebenen Weise 
ausgestaltet sein. 

40 Der Schuh hat den Vorteil. daB er die maximale Breite 
der Emwirkungszone begrenzt und auBerdem das fluide 
Tempenermedium von der gegebenenfalls in dem Zwi- 
schenraum zwischen Innenumfang der Hohlwalze und 
Querhaupt vorhandenen Flussigkeit trennt. Dadurch 

45 kann em von der Flussigkeit abweichendes Tempener- 
medium verwendet werden und kommt die Tempera- 
turdifferenz unvermindert durch eventuelle Vermi- 
schung dem Temperiereffekt zugute. 

GemaB Anspruch 4 kann der Schuh unter der Wir- 

K) kung einer Kolben/Zylindereinheit gegen den Innenum- 
fang der Hohlwalze angedruckt sein. Die Andruckung 
soil aber lediglich eine gewisse Abdichtung erzielen und 
nicht dazu dienen, uber den Schuh merkliche Krafte 
auszuuben. 

55 Den Druck fur die Kolben/Zylindereinheit kann auf 
einfache Weise die in der Walze ohnehin vorhandene 
hydraulische Stutzeinnchtung liefern. 

Es kann zweckmaBig sein, den Boden der Kammer 
durch eine Lochplatte zu bilden (Anspruch 6), durch die 

so eine gewisse Begrenzung des Spriihstrahls gegeben ist. 
um ihn ohne Vermischung auf den Innenumfang der 
Hohlwalze emwirken zu lassen, gleichzeitig aber eine 
flachige Abstrommoglichkeit fur das fluide Tempener- 
medium eroffnet ist. 

65 Eine weitere Ausgestaltung des Schuhs kann gemaB 
Anspruch 7 darin bestehen, daB der Boden der Kammer 
zu beiden Seiten der Duse je eine Langsnppe aufweist 
und die Abflusse in den dadurch gebildeten Seitenkana- 


DE 42 02 373 CI 


Sen hegen 

Zwischen den Langsnppen ist in der Mute erne Art 
kanal gebildet. durch den sich der Spruhstrahl erstreckt. 

Die Flussitrkeit wird zwischen dem Innenumfang der 
Mohlwalzc und dem Scheitel der Langsnppen mitge- 5 
nommen umd getangt in die Seitenkanale, die zwischen 
den Langsnppen und dem Rand des Schuhs gebildet 
sind und Abflusse aufweisen. Der je nach Drehnchtung 
auf der voreilendcn Scite gelegene Rand Qbteme Rakel- 
wirkung aus. so daB das fluide Temperiermedium vom , 0 
Innenumfang der Hohlwalze abgestreift und in die Ab- 
flusse gedriickl wird. 

Emc alternative Ausfuhrungsform der Spruhcmnch- 
tung ist Gegenstand des Anspruchs 8. 

Die Steuerung der Einwirkungslange erfolgt hierbei 15 
uber die vom Ende des arbeitenden Walzenumfangs aus 
gerechnetc Zahl von in Tatigkeit gesetzten Spruhdusen. 

Im allgemeinen wird diese Ausfuhrungsform so aus- 
gefuhn sein, daB die Spruhdusen in den Zwischenraum 
zwischen Querhaupt und Innenumfang der Hohlwalze 20 
gerichtet sind, so daB der Spruhstrahl in die dort im 
allgemeinen vorhandene anderweitige Flussigkeit ein- 
dnngt. Es ist aber auch mogiich, auch diese Ausfuh- 
rungsform mit einem Schuh zu kombinieren. so daB das 
fluide Temperiermedium und die anderweitige Flussig- 25 
keit weitgehend getrennt bleiben. 

Eine wichtige Ausgestallung der zweiten Ausfuh- 
rungsform im Hinblick auf die Steuerung der Einwir 
kungslange ist Gegenstand des Anspruchs 9. 

Bei einer Veranderung des Drucks des fluiden Tern- jo 
penermediums weicht der Kolben mehr oder weniger 
zuruck und gibt mehr oder weniger Dusen frei, durch 
die das Temperiermedium in den Zwischenraum zwi- 
schen Querhaupt und Innenumfang der Hohlwalze ge- 
langcn kann. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Er 
findung schematisch dargestellt. 

Fig. I zeigt emen Langsschmtt durch eine erfmdungs- 
gemaBe Walze; 

Fig. 2 zeigt eine vergroBerte Wiedergabe eines Teil- 40 
langsschnitts nach der Lmie M il in Fig. 3 der in Fig. 1 
rechts w lede rgegebenen Temperiereinnchtung; 

Fig. 3 zeigt eincn Querschnitt nach der Lmie 111 — Ml 
in Fig. 2 ; 

Fig. 4 zeigt einen Teillangsschnitt der in Fig. 1 links 4s 
wiedergegebenen Tempenereinrichtung; 

Fig. 5 zeigt cinen Langsschmtt durch das Zyhnder 
rohr nach Fig. 4 in vergroBertem MaBstab. 

Die m Fig. 1 als Ganzes mil 100 bezcichnete Walze 
umfaBt em undrehbares Querhaupt I. urn welches eine ^ 
Hohlwalze 2 umlauft, die mil ihrem Innenumfang 3 ra 
dial allseitigen Abstand von dem Querhaupt 1 belaBi 
und an den Enden auf Lagern 4 auf dem Querhaupt 1 
gelagert ist. An dem Querhaupt 1 sind auf der Seite des 
Walzspalts 5, den die Walze 100 mit einer Gegenwalze 6 ^ 
bildet. hintereinander eine Anzahl von hydrostatischen 
kolbenanigen Stutzelemenien 7 vorgesehen. die uber 
cine in dem Querhaupt 1 angebrachte Leitungsanord- 
nung 8 mit hvdrauhscher Druckflussigkeit versorgt wer- 
den. Die Leitungsanordnung 8 ist nur symbolisch durch b <> 
eine gestnchelte Lime angedeutet. In Wirklichkeit kann 
es sich urn mehrere Leitungen handeln. mit denen die 
Stutzelemente 7 einzeln oder gruppenweise verbunden 
sind Die Stutzeiementc 7 drucken von innen gegen den 
Innenumfang 3 der beim Umlauf vorbeigleitenden b s 
Hohlwalze 2 und bilden auf diese Weise den Limen- 
druck. Das Querhaupt 1 kann sich unter den Gegenkraf- 
ten in dem Zwischenraum 14 zwischen Querhaupt 1 und 


Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 durchbiegen. ohne daB 
die Biegelmie der Hohlwalze 2 davon betroffen ware 
und ohne daB das Querhaupt 1 am Innenumfang 3 der 
Hohlwalze 2 zur Anlage kame. An den Enden steht das 
Querhaupt 1 aus der Hohlwalze 2 vor und ist don in 
einem Walzenstander oder dergleichen abgestutzt 

Die Hohlwalze 2 kann je nach der Behandlung. die 
das durch den Walzspalt 5 geleitete Produkt. wie etwa 
Papier. Textil oder Kunststoff. erfahren soil, temperiert 
werden. 

Dies kann beispielsweise geschehen. indem den Stutz- 
elemenien 7 entsprechend tempenenc Druckflussigkeit 
zugcfuhrt wird. 

An den Enden der Hohlwalze 2 bzw. auch schon an 
den Enden des durch den Pfeil 9 gekennzeichneten ar- 
beitenden Walzenumfangs sind die Temperaturverhalt- 
nisse anders als im lnnern des arbeitenden Walzenum- 
fangs 9. Dies einerseits deshalb, weil der Warmeaus- 
tausch mil der Umgebung anders ist An den Enden wird 
mehr Warme durch Strahlung und Leitung durch die 
Lager 4 hindurch ausgetauscht als im lnnern. Em ande- 
rer wichnger EinfluBfaktor 1st die Breite der Bahn. die 
bei einer beheizten Walze 100 Warme vom arbeitenden 
Walzenumfang 9 mumrnmt. bei einer gekuhlten Walze 
Warme an diesen abgibt. Die Bahnbreite stimmt fast nie 
genau mit der Erstreckung des arbeitenden Walzenum- 
fangs 9 uberein, sondern 1st praktisch immer schmaler. 
so daB an den Enden Bereiche ubrigbleiben, wo diese 
Art von Warmeaustausch wegfallt. 

Ohne ZusatzmaBnahmen ist es also nicht mogiich. mit 
der in Fig. 1 dargestellten Anordnung eine uber die ge- 
samte Erstreckung des arbeitenden Walzenumfangs 
vollig gleichmaBige Temperatur einzuhalten; an den En- 
den wird es stets Abweichungen nach oben oder unten 
geben. 

Um dem entgegenzuwirken, ist in der rechtcn Halftc 
der Fig. 1 am rechten Ende des arbeitenden Walzenum 
fangs 9 dicht neben dem Lager 4 cine unabhangig arbei- 
tende Spruheinnchtung 10 angebracht, deren Ausbil- 
dung im einzelnen aus Fig. 2 hervorgeht. Die Spruhein- 
nchtung 10 umfabt emen Schuh 11. der gemaB Fig. 1 an 
der Unterseite des Querhauptes 1 angeordnet und an 
kolbenanigen. an dem Querhaupt 1 angebrachten Fuh- 
rungsstucken 12 radial gegen den Innenumfang 3 der 
Hohlwalze 2 beweglich ist. Der Schuh hat emen lang- 
lich-rechteckigen GrundriQ und ist mil den langcren Sci- 
ten in Langsrichtung der Waize 100 angeordnet. Er ist 
durch einen nngsum verlaufenden Rand 13. der dem 
Innenumfang 3 angepa!3t ist und gegen diesen anliegt. 
gegen den Zwischenraum 14 zwischen Querhaupt und 
Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 abgcdichtct. Es ist da- 
durch in dem Schuh 11 eine zum Innenumfang 3 der 
Hohlwalze 2 offene Kammer 15 gebildet. die radial nach 
innen durch einen Boden 16 begrenzt 1st. An dem auBe- 
ren Ende der Kammer 15 ist eine Dusc 17 angeordnet. 
die in Langsrichtung der Kammer 15 gerichtet ist und 
einen Straht von fluidem Temperiermedium gemaB 
Fig. 2 von rechts nach links nchten kann. Das fluide 
Temperiermedium wird uber eine Leitung 18 in dem 
Querhaupt 1 herangefuhrt )c nach dem Druck des flui- 
den Temperiermediurns wird der Spruhstrahl sich nach 
einer kurzen Lange. gemaB Fig. 2 von rechts nach links 
gesehen. an dem Innenumfang 3 der rasch an dem Schuh 
1 1 sich vorbeidrchenden Hohlwalze 2 anlegen oder aber 
bei hoherem Druck eine groBere Einwirkungslange bil- 
den. Im Querschnitt ist der Schuh 11 in der aus Fig. 3 
ersichtlichen Weise ausgebildet. Die Duse 17 sitzt in der 
Mute und weist in Langsrichtung Rechts und links von 
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der DQse 17 sind Rippen 19 vorgeschen, die stch in 
Langsnchtung des Schuhes 11 erstrecken und in der 
Mine einen Kanal 20 bilden, durch den hindurch sich der 
Spruhstrahl erstreckt. Die Rippen 19 reichen nicht ganz 
bis an den Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 heran. Zwi- 5 
schen den Rippen 19 und dem Rand 13 des Schuhs 11 
sind auBen Seitenkanale 21 gebildet, die sich ebenfalls 
liings des Schuhs 11 erstrecken und langs deren der 
Boden 16 Durchgangsbohrungen 22 aufweist, uber die 
die Seitenkammern 21 mit einer iiber dem Boden vorge- i 0 
sehenen inneren Kammer 23 in Verbindung stehen, aus 
der em AbfluB 24 in eine in dem Querhaupt 1 vorgesehe- 
ne Langsbohrung 25 fiir die Ableitung des fluiden Tem- 
penermediums mundet. 

Das von der Duse 17 abgegebene fluide Temperier- js 
medium wird also mehr oder weniger weit in den Kanal 
20 geschleudert und dort unter der Zentrifugaiwirkung 
an den Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 gedriickt, um 
von diesem unter der Rippe 19 hindurch in den jeweili- 
gen Seitenkanal 21 mitgenommen zu werden, wo der 20 
Rand 13 das mitgenommene Temperiermedium von 
dem Innenumfang 3 abstreift und durch die Durch- 
gangsbohrungen 22 in die Kammer 23 driickt. Welcher 
der Rander 13 die Rakelwirkung ausubt, hangt von der 
Drehrichtung der Hohlwalze 2 ab. Da sich in der Kam- 25 
mer 23 durch das abgerakelte Temperiermedium ein 
Druck aufbaut, stromt ein Teil des Temperiermediums 
auf der gcgeniiberliegenden Seite durch die dortige 
Durchgangsbohrung in umgekehrter Richtung in den 
dortigen Seitenkanal 21 ein und gelangt erneut an den 30 
Innenumfang der Hohlwalze 3. Die Kammer 23 wird im 
ubrigen iiber den AbfluB 24 fortlaufend entleert. 

Die Abdichtung der Kammer 15 an den Randern 13 
braucht nicht hermetisch zu sein. Nichtsdestoweniger 
muQ auch bei geringfugigen Veranderungen der Lage 35 
des Innenumfangs 3 der Hohlwalze 2 gegenuber dem 
Querhaupt 1 eine dichtende Anlage gewahrleistet sein. 
Die Veranderungen konnen durch Durchbiegungen des 
Querhaupts 1 zustande kommen, aber auch dann, wenn 
es sich um eine sogenannte Walze mit innerem Hub 40 
handelt, bei der die Hohlwalze 2 nicht, wie in dem in 
Fig. 1 wiedergegebenen Ausfuhrungsbeispiel darge- 
stellt, auf Lagern 4 gelagert, sondern an entsprechenden 
Fuhrungen gegenuber dem Querhaupt 1 radial in der 
Wirkebene in einem gewissen Bereich verlagerbar ist. 45 

Um den Anlagedruck sicherzustellen. sind zwei kleine 
Kolben 26 vorgesehen, die von oben auf den Boden 16 
drucken und in Zylmderbohrungen 27 der Fuhrungs- 
stucke 12 angeordnet sind. Ober eine Leitung 28 stehen 
die Zylmderbohrungen 27 mit der hydraulischen Lei- 50 
tungsanordnung 8 fiir die Stutzstempel 7 in Verbmdung. 
so daB eine Anlage gewahrleistet 1st. die wegen des 
relativ geringen Querschnitts der Kolben 26 keinen we- 
sentlichen Eingnff in die Liniendruckverteilung bedeu- 
tet. 55 

Bei der Spruheinrichtung 30 auf der linken Seite der 
Fig. 1 und in Fig. 4 1st in einer Ausnehmung 31 des 
Querhauptes 1 am auBeren Ende des arbeitenden Wal- 
zenumfangs 9 ein Zylinderrohr 32 in Langsrichtung an- 
gebracht, welches von seinem in Fig. 4 und 5 linken t>o 
Ende her uber eine Leitung 33 mit fluidem Temperier- 
medium versorgt werden kann. 

Auf der dem Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 zuge- 
wandten Seite weist das Zylinderrohr 32 eine Reihe von 
Lochungen 34 auf, die Dusen bilden. durch die das fluide 65 
Temperiermedium in Spriihstrahlen 35 gegen den In- 
nenumfang 3 der Hohlwalze 2 gerichtet wird. 

In dem Zylinderrohr 32 ist ein Kolben 36 mit einer 
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Kolbenstange 37 angeordnet, die einen Stopfen 38 an 
dem der Zuleitung 33 abgelegenen Ende des Zylinder- 
rohrs 32 durchgreift Zwischen der Unterseite des Kol- 
bens 36 und dem Stopfen 38 ist eine die Kolbenstange 
37 umgebende Schraubendruckfeder angeordnet. 

Je nach dem Druck des uber die Zuleitung 33 zuge- 
fuhrten Temperiermediums weicht der Kolben unter 
Zusammendruckung der Feder 39 mehr oder weniger 
gemaB den Fig. 4 und 5 nach rechts zuriick und gibt 
dabei mehr oder weniger Querbohrungen bzw. Dusen 
34 frei. Auf diese Weise wird durch Anderung des 
Drucks in der Zuleitung 33 die Zahl der Dusenstrahlen 
und die Einwirklange des Temperiermediums gegen das 
Innere der Walze hin verandert. 

Die Temperiereinwirkung kann bei den Ausfuhrungs- 
formen der Fig. 2 und 3 ebenso wie bei den Fig. 4 und 5 
durch eine Kombination der Anderung des Drucks des 
Temperiermediums und seiner Temperatur beeinfluBt 
werden. 

Patentanspruche 

1. Walze mit einer den arbeitenden Walzenumfang 
(9) bildenden umlaufenden Hohlwalze (2), 
mit einem diese der Lange nach durchgreifenden, 
ringsum Abstand zum Innenumfang (3) der Hohl- 
walze (2) belassenden undrehbaren Querhaupt (t). 
auf welches an den aus der Hohlwalze (2) hervorra- 
genden Enden auBere Krafte aufbnngbar sind. 
mit einer am Querhaupt (1) innerhalb der Hohlwal- 
ze (2) vorgesehenen hydraulischen Einnchtung (7. 
8) zur Abstutzung der Hohlwalze (2) am Querhaupt 
(U 

dadurch gekennzeichnet, 

daB im Bereich mindestens eines Endes des arbei- 
tenden Walzcnumfangs (9) am Querhaupt (1) eine 
Spruheinrichtung (10, 30) angeordnet 1st, aus der 
zur Beeinflussung der Temperatur der Enden des 
arbeitenden Walzenumfangs (9) ein fluides Tempe- 
riermedium gegen den dortigen Innenumfang (3) 
der Hohlwalze (2) abgebbar ist und deren axiale 
Einwirkungslange, vom jeweiligen Ende des arbei- 
tenden Walzenumfangs (9) gesehen, uber den 
Druck des Temperiermediums steuerbar ist. 
2 Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Spruheinrichtung (10) an mindestens 
einem Ende des arbeitenden Walzenumfangs (9) 
mindestens eine axial in das Innere des Zwischen- 
raums (14) zwischen Querhaupt (1) und Hohlwalze 
(2) gerichtete Spruhduse (17) umfaBt. 

3. Walze nach Anspruch 2. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spruhduse (17) am auBeren Ende einer 
gegen den Innenumfang (3) der Hohlwalze (2) offe- 
nen Kammer (15) angeordnet ist, die in einem in 
Achsnchtung langlichen. radial gegen den Innen- 
umfang (3) der Hohlwalze (2) angedruckten. einen 
ringsum geschlossenen Rand (13) aufweisenden 
und mit diesem dichtend am Innenumfang (3) der 
Hohlwalze (2) anlicgenden und einen AbfluB (24) 
aufweisenden Schuh ( 1 1) gebildet 1st. 

4. Walze nach Anspuch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schuh (tl) zur Erzielung der Abdichtung 
unter der Wirkung mindestens einer Kolben/Zylm- 
deremheit (26, 27) gegen den Innenumfang (3) der 
Hohlwalze (2) angedruckt ist. 

5. Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kolben/Zylindereinhcit (26, 27) mit der 
hydraulischen Stutzeinrichtung (7, 8) verbunden ist. 
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b. Wulze nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet. daB der Bodcn (16) der Kammer 
(15)durch cine Lochplaile gebildet isi. 

7 Walze nach Anspruch b. dadurch gekennzeich- 
net. daB der Boden(16)der Kammer (1 5) zu beiden 5 
Seiten der Spruhdusc (17) je cine Langsnppc (19) 
aufweist und die Lochungen des Bodens (16) in den 
dadurch gebildeten Seiienkanalen (21. 21 ) liegen. 

8 Walze nach einem der Anspruche 1 oder 3 bis 0. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Spruheinnchtung 10 
(30) an mmdestens einem Ende des arbeitenden 
Walzenumfangs (9) mehrere in axialer Richtung 
hintereinander angcordnete. gegen den Innenum- 
fang (3) der Hohlwalze (2) genchtete Spruhduscn 
(34)umfaBt. "> 
9. Walze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Spruhdusen (34) als erne Reihe von 
Querbohrungen eines am Querhaupt (1) am Ende 
des arbeitenden Walzenumfangs (9) axial angeord- 
neien Zvlinderrohrs (32) ausgebildet ist. in welches 2 o 
am auBeren Ende die Zuleitung (33) fur das fluidc 
Tempenermedium mundet und in welchem em von 
der anderen Seite federbelasteter Kolben (36) an- 
geordnet 1st. der unter dem Druck des fluiden Tem- 
penermediums zuruckweicht und eine druckabhan 25 
gige Zahl von Querbohrungen freigibt 
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